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BEHR GmbH & Co. KG 
Mauserstralie 3, 70469 Stuttgart 



Bauteil, insbesondere Hybridbauteil fur einen Quertrager eines 
Fahrzeugs und Verwendung eines Bauteils 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bauteil, insbesondere eih Hybridbauteil fiir 
einen Quertrager eines Faiirzeugs. Des Weiteren betrifft die Erfindung die 
Venwendung eines derartigen Bauteils. 

Aus dem Kraftfahrzeugbau sind aus Rohren gebildete Quertrager bekannt, 
die aus Metall bestehen und entspreciiend grolie Wandstarlcen aufweisen. 
Die Wandstarl^en sind dabei fur eine ausreichende Fomn-, Biege-, Knick- und 
Torslonssteifigkeit sowie fur eine ausreichende Druckbelastbarkeit entspre- 
chend dick ausgefuhrt. Der als Rohr- oder Holilprofil ausgebildete Quertrager 
eignet sich prinzipiell zur Luflfuhrung. beispielsweise von einer mittig im 
Frontbereich des Fahrzeugs angeordneten Klimaanlage zu seitlichen Aus- 
stromem hin. 

Ein derartiger Quertrager ist beispielsweise aus der DE 100 64 522 A1 be- 
kannt. Dabei ist der Quertrager zur Gewichtsreduzierung aus einem Leicht- 
bauwerkstoff, insbesondere aus einem Leichtmetall in Art eines Schalenbau- 
teils Oder Grundkorpers, gebildet, in welchen fur eine hinreichende Steifigkeit 
und Druckbelastbarkeit des Quertragers ein zumindest einen Kanal 
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bildender Kunststoffkem angeordnet ist. Zum Austritt des Luftstroms ist der 
Kanal mit Offnungen fur einen Luttabgriff versehen. 

Oblicherweise erfolgt dabei an dem jeweiligen Luftabgriff durch ein auBen 
am Bauteil angeordnetes Leit- und Fuhmngselement eine Stromungsfuh- 
aing, insbesondere Umlenkung der Stromung. Dabei wird das Stromungs- 
medium. z. B. Luft. uber eine einzelne grolie 6ffnung oder mehrere Offnun- 
gen in Art eines gelocliten Offnungsbereiches im Grundkorper des Bauteils 
dem Leit- und Fiilirungselement zugefuhrt. Dabei kann es im Bereicli des 
Luftabgriffs zu einem liarten Ausstromen an der Kante der Offhung des 
Grundkorpers kommen, wodurcli irregulare Stromungen verursaclit werden 
konnen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein besonders einfaches 
Bauteil anzugeben, bei weichem ein besonders glelchmadlges Ausstromen 
ermogliclit ist. Des Welteren ist die Venwendung eines Bauteils anzugeben. 

Die Aufgabe wird bezuglicli des Bauteils erfindungsgemali gelost durch die 
IVIerkmale des Anspnjclis 1 und bezuglich der Venwendungen eines derarti- 
gen Bauteils durcii die Merkmale der unabhangigen Anspruciie 27 bis 30. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
spriiche. 

Die Erfindung gefit dabei von der Oberlequng aus, dass bei einem Bauteil. 
wie einem Hybridbauteil fiir einen Quertrager eines Fahrzeugs, welches aus 
einem zumindest teilweise kunststoffausgeWeideten Grundkorper mit min- 
destens einem Stromungsabgriff gebildet ist, ein iiamnonisches Ausstromen 
eines durch das Bauteil fuhrten l\/lediums, z. B. Luft, am Stromungsabgriff er- 
moglicht sein solite. Hierzu sollte das Bauteil einen Stromungsabgriff mit ei- 
ner moglichst weichen Stromungsfuhrung sicherstellen. Dazu ist im Bauteil 
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selbst, insbesondere im Bereich des Stromungsabgriffs, ein Mittel zur Stro- 
mungsfuhmng vorgesehen. Durch eine Anordnung eines Mittel zur Stro- 
mungsfuhrung Im Bereich des Stromungsabgriffs ist ein siciieres und gleicli- 
maBiges Ausstromen durcli die Offnung des Bauteils siciiergestellt. Bei einer 
Venwendung des Bauteils fiir eine Luftfuhrung einer Klimaanlage in einem 
Fahrzeug fuhrt das gleidimadige und weiclie Ausstromen der Luft zu einer 
Verbesserung des Klimakomforts lm Fahrzeug. 

HInsichtlich des Bauteils, insbesondere eines Hybridbauteils fiir einen Quer- 
trager eines Fahrzeugs, weist das Bauteil einen zumindest teilweise 
kunststoffausgekleideten Grundkorper auf, der aus mindestens zwei 
Elementen gebildet ist, welche miteinander verbindbar sind, wobei der 
Gmndkorper derart mit Kunststoff Innenwandig versehen ist, dass im Bereich 
des Stromungsabgriffs das IS/littel zur Stromungsfuhrung vorgesehen ist. 
Insbesondere ist der Kunststoff in Art einer Kunststoffstruktur im 
Grundkorper angeordnet. z.B. angespritzt, angefugt und/oder eingefugt. 
Dabei weist die Kunststoffstruktur einen gegeniiber dem Querschnitt des 
Grundkorpers kleineren Querschnitt auf. 

Zweckmafligenweise ist das Mittel zur Stromungsfuhmng als ein Glattungs- 
element ausgebildet. Bei einer besonders einfachen Ausfiihrungsform ist das 
Mittel zur Stromungsfuhrung, insbesondere das Glattungselement, aus einer 
Kunststoffstaiktur variierender Dicke gebildet. Mit anderen Worten: Das 
Glattungselement ist durch den Kunststoff des Grundkorpers selbst gebildet, 
indem im Bereich des Stromungsabgriffs die Kunststoffauskleidung oder die 
Kunststoffetruklur eine variierende Dicke aufweist. Beispielsweise weist die 
Kunststoffstruktur eine Dicke von 1 mm bis 10 mm, insbesondere von 2 mm 
bis 6 mm auf. Des Weiteren kann die Kunststoffstruktur zumindest 
bereichsweise mehrschichtig, insbesondere aus einer Hart-Weich- 
Schichtenkombination, fur eine Akustikverbesserung ausgefuhrt sein. 
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Bei einer moglichen Ausfuhrungsform des Glattungselements ist die 
Kunststoffstruktur durch eine gewolbte Verdickung im Stromungsabgriff 
geblldet. Durch eine derartige Wolbung im Bereich des Stromungsabgriffs, 
insbesondere im Bereich der OfFnung zum Ausstromen, ist eine weiche 
5 Stromungsfuhrung sichergestelit. 

Altemativ oder zusatziich ist das Mittel zur Stromungsfuhmng ais ein Um- 
lenkelement ausgebildet. Zusatziich zu einer moglichst weichen Stromungs- 
fiihrung Ist hierdurch eine Stromungsumlenkung, z. B. in Rchtung der Off- 

10 nung zum Ausstromen, sichergestelit. Bei einer moglichen Ausfuhrungsform 
erstreckt sich ein Umlenkelement aus einer innenwandigen Kunststoffschicht 
bogenformig, insbesondere in Art einer Zunge, in den Hohlraum des 
Grundkorpers, so dass das Umlenkelement weitgehend senkrecht zur 
Stromungsrichtung, insbesondere nach oben oder unten, verlauft und eine 

15 Umlenkung der Stromung bewirkt. Altemativ kann das Umlenkelement In 
Langsrichtung des Grundkorpers gesehen vertikal verlaufen und sich dann 
seitlich bogenformig erstrecken, so dass das Umlenkelement quer zur 
Stromungsrichtung, insbesondere seitlich, verlauft und eine Umlenkung der 
Stromung zur Seite bewirkt. Je nach Ausfuhrungsfonn kann das 

20 Umlenkelement zum einen als ein separates Modul ausgebildet sein, wel- 
ches an die Kunststoffschicht anfugbar ist. Zum anderen konnen die Kunst- 
stoffschicht und das Umlenkelement als ein Modul, insbesondere ein Kunst- 
stoffmodul in Art einer Kunststoffstruktur, ausgefuhrt sein. 

25 Je nach Ausfuhrung des Bauteils, insbesondere dessen Grundkorpers, z. B. 
bei einer Ausfuhrung als ein Mehrkammerkanal zum Fuhren mehrerer Stro- 
mungsmedien, konnen mehrere Umlenkelemente in Langsrichtung gesehen 
parallel nebeneinander Im Grundk5rper, insbesondere im Bereich des Stro- 
mungsabgriffs, angeordnet sein. Die Umlenkelemente bilden In dieser 

30 Ausfuhrungsform eine Trennwand zwischen den einzelnen Kammem der 
Kanale. 
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Altemativ oder zusatzlich kann das Mittel zur Stromungsfiihrung als ein kom- 
biniertes Fuhrungs- und Ausstelfungselement ausgebildet sein. Hierdurch ist 
neben einer weichen Stromungsfuhrung und einer moglichen Stromungsum- 
lenkung zusatzlich eine den Grundkorper hinreichend gute Aussteifung, ins- 
besondere eine hinreichend gute Torsions-, Biege- und Knicksteifigkeit, si- 
chergestelit. Beispielsweise ist das kombinierte Fuhmngs- und Ausstel- 
fungselement aus einem Kanalelement, einem in dem Kanalelement ange- 
ordneten Umlenkelement und mindestens einem von dem Kanalelement 
gegen den Grundkorper abgestiitzten Ausstelfungselement gebildet. Dabei 
welst das Kanalelement In Richtung des Stromungsabgriffs gesehen einen 
abnehmenden Querschnltl auf, wobel das Aussteifungselement in Art von 
Quenippen im zwischen dem Kanalelement und dem Grundkorper gebllde- 
ten Hohlraum angeordnet ist Der Winkel der Quenippen kann dabel 
senkrecht zum Kanal oder schrag mit einem Winkel von 0° bis +/- 60° 
verlaufen. D.h. die Rippen stehen zueinander parallel oder bilden max. einen 
Winkel von 120°, vorzugsweise von 90° oder 0°. 

Je nach Ausfuhrungsform des kombinierten Fuhrungs- und Ausstel- 
fungselements kann sich das Umlenkelement aus dem Kanalelement 
bogenfomnig, insbesondere zungenartig, erstrecken und dieses im Bereich 
des Stromungsabgriffs endseitig des kombinierten Fuhrungs- und Ausstel- 
fungselements verschlielien, wobei das Umlenkelement in die 
Ausstromqffnung des Grundkorpers mundet. Dies mogllchst ohne dabei 
StoBkanten fiir ein stromendes Medium zu bilden. 

Je nach Herstellungsverfahren fiir das Bauteil ist das iS/littel zur Stromungs- 
fuhmng zumindest teilweise oder vollstandig separat ausgebildet und in den 
Grundkorper einfugbar. Altemativ kann das Mittel zur Stromungsfuhrung zu- 
sammen mit der Kunststoffauskleidung des Gmndkorpers in einem Verfah- 
rensschritt In einem so genannten Ein- oder Mehrkomponenten-Spritzguss- 
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verfahren elngebracht und als eine Kunststoffstaiktur geformt werden. Die 
Eiemente sind vorzugsweise so gestaltet. dass einfache Auf-Zu-Weri<zeug 
verwendet werden konnen. 

Vorzugsweise sind mehrere Mittel zur Stromungsfuhaing, insbesondere ein 
Glattungselement. ein Umlenlceiement und/oder ein l«ombiniertes Fuhmngs- 
und Aussteifungselement, In einem elnzelnen Stromungsabgriff angeorxinet. 
Beisplelsweise ist der Gmndkorper in Langsrichtung gesehen mit mehreren 
vonelnander beabstandeten Stromungsabgriffen versehen. HIerdurch kann 
beisplelsweise bel einem Fahrzeug der Fahrzeuglnnenraum mehrfach. z. B. 
im Frontscheiben-, Seitenscheiben-, Front- und/oder Fulibereich, mIt Lufl 
bestromt werden. Altemativ oder zusatzlich kann der Gmndkorper In 
Quemchtung gesehen mit gegeniiberllegenden Stromungsabgriffen 
versehen sein. Hierdurch ist ein Ausstromen des IS/lediums nach oben und/o- 
der nach unten je nach Anordnung des Bauteils ermoglicht. Bei einem bei- 
splelsweise aus zwei Halbschalen zusammengesetzten Bauteil kann dabel 
der Stromungsabgriff schalenubergreifend, d. h. in der Trennebene der bei- 
den Halbschalen, und/oder schalenbezogenen, d. h. in der jeweiligen Halb- 
schale selbst, angeordnet sein. 

Fur eine mogllchst gute Tragstruktur und Tragkonstruktion des Bauteils wird 
der Gmndkorper zweckmafiigerweise zumindest partieli, insbesondere ent- 
lang seiner Langsausdehnung. vom Kunststoff beschichtet, insbesondere 
umspritzt. Altemativ oder zusatzlich kann der Kunststoff separat vorgefomit 
und anschlieUend in den Gmndkorper elngefiigt werden. Vorzugsweise wird 
der Gmndkorper Innen- und/oder auBenseitIg mIt Kunststoff versehen. Auch 
wird der Kunststoff bevorzugt ein- oder mehrschlchtig und/oder rrilt berelchs- 
weise variierender Dicke aufgebracht. Fur eine mSgllchst gute Blege-. Beul- 
sowle Torslonssteifigkeit des Bauteils wird der Kunststoff vorzugsweise forni- 
schlussig und flachig aufgebracht Die Kunststoffschicht bewlrkt neben einer 
guten Stmktursteiflgkelt auch eine themnlsche Isollemng und/oder Schalllso- 
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lierung bei einer als Kanal ausgefuhrten Kunststoffstruktur, welche von ei- 
nem gasformigen oder fliissigen Medium durchstromt wird. Zusatzlich kann 
eine der Kunststoffschichten mit einer Verstarkung, insbesondere mit einem 
Verstarkungsgewebe, mit-Fasem, Kugein oder anderen IVIaterialien, z. B. ei- 
nem Glasfasergewebe, versehen werden. Zur besseren tliermlschen und 
akustischen Isolation kann die Kuriststoffschicht aufgeschaumt ausgebildet 
sein. babei wird PU-Schaum, Hart oder Weich-Schaum, Integralschaum. 
physikalisch oder chemisch aufgeschaumt (TSG Thennoplastischer 
Schaum-SpritzguB, Mucell-Verfahren, etc.) oder mehrschichtig ausgefuhrt, 
wobei einzelne Schichten unterschledliche Dichten aufweisen konnen. 

Vorzugsweise wird ein aus einem Leichtmetall, insbesondere Aluminium, 
IVIagnesium oder Feinstalii. gebildeter Gmndkorper mit einer Wanddicke von 
0.4 mm bis 1 ,5 mm oder bis 2,0 mm venwendet. Je nacli Art und FunkHon 
des Bauteils kann der Grundkorper mit bereiclisweise variierender Wanddi- 
cke gefomit werden. Beispielsweise kann bei einer Venwendung des Bauteils 
als Quertrager dieser im Bereicli von Halterungen und Krafteinieitungsstellen 
im Fahrzeug, z. B. im Bereicli einer Anblndung an eine A-Saule, im Len- 
kungsbereich, im Anbindungsbereich einer Klimaanlage oder bei so genann- 
ten Front-End-Bauteilen in den Bereiclien der Langstrager, der iVlotorlager 
Oder des Haubenschlosses, mit einer dickeren Wandstarke ausgebildet sein 
als Im Bereich, in dem das Bauteil lediglich als Luftfuhrungskanal, als Monta- 
getrager oder fur andere Funktionen dient. Solche fur den Gmndkorper ver- 
wendete Bleche sind als „TaiIored Blanks" (berelchsweise zusammenge- 
schweilit), „Tailored rolled Blanks" (gewalzt mit unterschiedlicher Dicke in 
Walzrichtung), „Profliiertes Band" (z. B. Rand dick, Mi^e dunn) oder als 
„Patch-Work-Bleche" (wie bei einem Puzzle, jedoch jedes Tell mit unter- 
schiedlicher Wandstarke zur Platine gefugt) verfugbar. EIn derartiger metalli- 
scher Grundkorper oder ein solches Blechteil ist besonders kostengunstig 
und fiir einen auf Gewichtsreduzieaing ausgelegten Leichtbau im Fahrzeug- 
bau besonders geeignet. 
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Bevorzugt wirtl das oben beschriebene Bauteil als Instrumententafeltrager in 
einem Fahrzeug verwendet, wobei der Kunststoffkem oder die Kunst- 
stoffstruktur einen oder mehrere Kanale, insbesondere einen Luftfuhrungs- 
kanal und/oder einen Kabelicanal, bildet. Altemativ i<ann ein derartiges 
Bauteil als Quertrager In einem Fahrzeug, insbesondere als Quertrager 
zwischen den A-Saulen eines Fahrzeugs, venwendet werden. 

Die mit der Erflndung erzielten Vorteile bestelien insbesondere darin, dass 
durcli ein im Bereich des Stromungsabgriffs angeordnetes Mittel zur Strb- 
mungsfuhrung ein weiches Ausstromen des Stromungsmediums ennoglicht 
ist, so dass der Klimakomfort im Ausstromungsberelcli ertioht ist. Zudem ist 
das Bauteil mit einem besonders einfaclien Werlczeug lierstellbar. Ebenfalls 
kann in anderen Bereichen der Stromungsfuhrung die Funktlon der 
Luftfuhrung von der Statikfunktion des Gmndkorpers bei Bedarf abgekoppelt 
werden. Dadurch lassen sich Umlenkungen weicher und grolier ausfiihren. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand einer Zeichnung nahier 
erlautert. Darin zeigen: 

Figurl schematisch eine Ausfuhmngsfonn fiir ein Bauteil, 

insbesondere fur einen Halbkorper des Bauteils, mit 
einem Stromungsabgriff und einem darin angeordneten 
l\/littel zur Stromungsfuhrung, 

Figur2 schematisch eine alternative Ausfuhrungsfomn fur ein 

Mittel zur Stromungsfuhrung, 

Figuren 3A bis 3C schematisch eine perspektivische Ansicht eines 

Bauteils mit einem zumlndest teilweise mit Kunststoff 
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ausgekleideten Grundkorper mit mehreren 
Stromungsabgriffen und Mitteln zur Stromungsfuhrung, 

Figuren4bis6 schematlsch verschiedene Ausfuhrungsformen eines 

Bauteils, insbesondere fur einen Halbkorper des 
Bauteils, mit einem Stromungsabgriff und einem darin 
angeordneten Mittel zur Stromungsfuhrung, 

Figur7 schematisch in perspektivisclier Ansiclit ein 

gescliiossenes Bauteii mit einem Stromungsabgriff und 
einem darin angeordneten IVIittel zur 
Stromungsfiilirung, und 

FigurS scliematlscii im Querschnitt ein Bauteii mit einem im 

Bereich eines Stromungsabgriffs angeordneten Mittei 
zur Stromungsfulirung. 



Einander entsprechiende Teile sind in alien Figuren mit den gleichen Be- 
zugszeiclien versehen. 

Figur 1 zeigt in Draufsicht ein Element E eines Bauteils 1, z. B. eines 
Quertragere zum. Anordnen zwischen nicht nalier dargestellten A-Saulen 
eines nicht naher dargestellten Fahrzeugs. 

Das Bauteii 1 ist beispielsweise aus mindestens zwel Elementen E gebildet, 
von denen in Figur 1 ein unteres Element E. z. B. ein Halbkorper oder eine 
Halbschale, dargestellt ist. Das obere. nicht naher dargestellte Element Ist 
korrespondierend zum unteren Element E als ein HalbkSrper oder eine 
Halbschale ausgefiihrt. Das Bauteii 1 weist einen Grundkorper 2 auf, der 
bevorzugt aus Blech, insbesondere aus einem Leichtmetall-Blech, z. B. aus 
Aluminium-Blech, Magnesium-Blech oder Feinstahl-Blech, gebildet ist. Der 
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Grundkorper 2 ist im Ausfuhrungsbeispiel im geschlossenen Zustand, d. h. 
bei Aufelnanderliegen der beiden Elemente E, als Hohlprofil. insbesondere 
als ein rohrartiges Hohlprofil, ausgefuhrt. Altemativ kann der Grundkorper 2 
auch als ein Hohlprofil mit elnem kastenartlgen Querschnitt ausgefuhrt sein. 
In einer moglichen Ausfuhrungsfonn mIt kastenfSmnigem Querschnitt ist der 
Grundkorper 2 aus zwei Elementen E, z.B. einem U-Profil oder einer 
Unterschale und einem Deckel, gebildet. 

Der Grundkorper 2 ist innenseitig mit KunststofF 4 versehen, der eine Kunst- 
stoffetruktur K biidet. Der Kunststoff 4 kann dabei in Art einer 
KunststofFauskieldung angefiigt, eingefugt oder angespritzt sein. Der 
zumlndest teilweise mit dem Kunststoff 4 ausgekleidete Grundkorper 2 dient 
im geschlossenen Zustand als Kanal 6, insbesondere als ein Stromungs- 
und/oder Fuhmngskanai zum Fiihren einer Stromung bzw. zum Fiihren von 
Kabein oder anderen Komponenten. 

Fur eine mogiichst gute Nutzung des mittels der Kunststoffstruktur K gebil- 
deten Kanals 6 zur Fuhrung eines Mediums, z.B. von Luft zur Klimatlsierung 
eines Fahrzeuglnnenraums oder altemativ von Leitungen oder Kabein, sind 
die beiden Elemente E uber Rander R hinreichend fest miteinander zu 
verbinden. Die Rander R biiden dabei die Trennebene zwischen zwei 
Elementen E. Dazu werden die Elemente E im geschlossenen Zustand des 
Grundkorpers 2 an iiberelnander liegenden Randem R miteinander 
mechanisch und/oder stoffschlussig verbunden. Dabei kann der Gmndkorper 
2 durch Verstemmen an den aneinander liegenden Randem R der Elemente 
E genietet, geschraubt, geschwelBt, geklebt. gebordelt, verstemmt, geclincht 
Oder in ahnllcher Weise verbunden sein. Zusatzlich kann der Gmndkorper 2, 
insbesondere dessen zwei Elemente E, an den Randem R an nicht naher 
dargestellten Offnungen, z.B. Auskragungen, uber den Kunststoff 4 zusam- 
mengehalten werden. Dabei ist der Kunststoff 4 an den Grundkorper 2 
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gefugt und uber eine beispielsweise durch ein Thermoverfahren bewirkte 
Eigenhaftung mit dem Grundkorper 2 verbunden. 

Die aus dem Kunststoff 4 gebildete Kunststoffstruktur K dient in Art einer 
Kunststoffauskleidung unter anderem der Ertioliung der Steifigkeit des 
Grundkorpers 2. Der besonders dunnwandig ausgebildete Grundkorper 2 
fuhrt beim Durcinstromen mit Luft zu einer Gerausclientwicklung, welclie be- 
sonders vorteilhaft durch Auskleidung des Grundkorpers 2 mit dem Kunst- 
stoff 4 gedampft wird. D.ii. der Kunststoff 4 ubemimmt eine Scliallisolierung 
und ggf. aucli eine tliermisciie Isolierung. 

Fur ein Ausstromen des im Kanal 6 gefulnrten l\/lediums, z.B, in einen 
Fahrzeuginnenraum, waist der Gmndkorper 2 mindestens einen 
Stromungsabgriff 8a bis 8c auf. in der Figur 1 sind drei Stromungsabgriffe 8a 
bis 8c gezeigt. Im Bereictn des jeweiiigen Stromungsabgriffs 8a bis 8c ist fiir 
ein harmonisclies Ausstromen des IVIediums ein iVlittel 9 zur 
Stromungsfuhrung vorgesetien. Die in der Figur 1 dargestellten !\/littel 9 zur 
Stromungsfuhmng sind dabei als Giattungselemente 11 ausgefiilirt, indem 
die Kunststoffstruktur K im Bereicli des jeweiiigen Stromungsabgriffs 8a oder 
8b eine varilerende Dicke aufweist, so dass eine weicfie bzw. iiarte 
Stromungsfuhrung bewirkt ist. M\t anderen Worten: Die Dicke der 
Kunststoffstruktur K oder die Dicke des Kunststoffs 4 ist ortsabhangig an ein 
vorgegebenes Stromungsprofil im Bereich des betreffenden 
Stromungsabgriffs 8a bis 8c angepasst. Die Kunststoffstaiktur K weist eine 
Dicke von 0,1 mm bis 10 mm. insbesondere von 2 mm bis 6 mm auf. Die 
Kunststoffstruktur K kann dabei bereichsweise auch mehrschichtig 
ausgefiihrt sein. Je nach Art der Stromungsfuhmng - weiche oder harte 
Stromungsfuhmng - im Bereich des jeweiiigen Stromungsabgriffs 8a bzw. 
8b, 8c weist die betreffende Kunststoffstmktur K eine groBere Dicke von 4 
mm bis 6 mm in Form einer gewolbten Verdickung oder eine kleinere Dicke 
von 2 mm bis 4 mm in Fomn einer abgeflachten oder leicht abgemndeten 
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Verdickung auf. Altemativ konnen anstelle von Verdickungen oder 
Ausdunnungen unterschiedlich groBe Radien Im Bereich des jeweiligen 
Stromungsabgriffe 8a bis 8c gewahit werden. 

Altemativ oder zusatzlich kann im Bereich des jeweiligen Stromungsabgriffs 
8a als weiteres Mittel 9 zur Stromungsfuhrung mindestens ein 
Umlenkelement 10 angeordnet sein, wie dies in der Figur 2 dargesleilt ist. Je 
nach Art und Ausfuhrung des Umlenkelements 10 kann dieses als ein 
separates Kunststoffmodul ausgebildet sein. welches an die 
Kunststoffstruktur K angefugt wird. Altemativ kann das Umlenkelement 10 
m'rt der Kunststoffstruktur K oder der Kunststoffschicht als ein Modul, 
welches in einem so genannten Ein- oder Mehrkomponenten- 
Spritzgussverfahren eingebracht wird, ausgefuhrt sein. Wie in Figur 2 
dargestellt, konnen in Langsrichtung des Bauteils 1 gesehen mehrere 
Umlenkelemente 10 parallel nebeneinander angeordnet sein, welche jeweils 
getrennt in den betreffenden Stromungsabgriff 8a in eine Offnung O des 
Grundkorpers 2 munden. Die Umlenkelemente 10 weisen zur Umlenkung 
des in Langsrichtung im Kanal 6 gefuhrten Mediums In Richtung der Offnung 
O einen bogenfomiigen Verlauf auf. so dass das Medium in Richtung der 
Offnung O umgelenkt und dort ausgestromt wird. Zusatzlich ist durch die 
Kunststoffstruktur K mit einer leicht gewolbten Verdickung 
(=Glattungselement 11) im Bereich des Stromungsabgriffs 8a ein 
harmonisches Ausstromen des Mediums durch die Offnung O bewirkt. Das 
aulierste Umlenkelement 10 kann gleichzeitig als Verschluss des 
Kanalendes dienen. 

Die Umlenkelemente 10 sind des Weiteren vertikal im Grundkorper 2, 
Insbesondere im jeweiligen Element E. angeordnet, so dass der Kanal 6 
mittels der Umlenkelemente 10 in Art von Trennwanden in mehrere 
Kammerkanale untertellt wird. Eine derartige Ausfuhmngsfomn wird 
beispielsweise bei einem" als ein so genannter Mehrkammerkanal 
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ausgebildeten Kanal 6, in welchem mehrere Medien, z.B. Frischluft, Kaltluft 
und/oder Warmluft, gefuhrt werden, verwendet. Die unterschiedliclien 
Medien Iconnen dann beim Ausstromen gemischt werden. Die 
unterschiedlichen Kammem konnen aucli zu unterschiedlichen Austritten 
fQhren. Das IconBspondierende obere Element E des Gmndkorpers 2 ist, wie 
in den FIguren 3A bis 3C naher dargestellt. entsprechend ausgebildet. 

Die Figuren 3A und 3B zeigen das Bauteil 1 im geoffneten Zustand. wobei 
die Figur 3A das obere Element E des Bauteiis 1 und die innenseitig am 
oberen Element E angefugte, eingefugte bzw. angespritzte Kunststoffstruktur 
K und die Figur 3B das kon^spondierende untere Element E und die 
innenseitige Kunststoffstruktur K zeigen. Figur 3C zeigt das Bauteil 1 im 
geschlossenen Zustand mit den sechs Stromungsabgriffen 8a bis 8f, wobei 
in den Stromungsabgriffen 8a und 8d Umlenkelemente 10 zur 
Stromungsumlenkung angeordnet sind. Wie in den Figuren 3A und 3B 
gezeigt, erstreckt sich dabei das jeweilige Umlenkelement 10 aus der 
innenwandigen Kunststoffschicht oder -struktur K bogenformig, 
insbesondere in Art einer Zunge, in den Hohlraum, insbesondere in den 
Kanal 6, des Grundkorpers 2. Hierdurch wird der Kanal 6 endseitig 
versciilossen und das Medium mittels des Umlenkelements 10 in RIchtung 
der Offnung O umgelenkt. Je nach Anordnung der Stromungsabgriffe 8a bis 
8f sind diese wie dargestellt schalenbezogen angeordnet. Altemativ oder 
zusatzllch konnen diese auch schalenubergreifend in der Trennebene 
zwischen zwei Elementen E angeordnet sein. 

Der Gmndkorper 2 ist als Hohlzylinder ausgefuhrt, der aus den zwei 
halbschaligen Elementen E gebildet ist. Die beiden halbschaligen Elemente 
E bilden einen kreisfomiigen Querschnitt und weisen Auskragungen auf. die 
die Rander R fiir eine mechanische und/oder stoffschlusslge Verblndung 
bilden. Altemativ kann das Bauteil 1 in nicht naher dangestellter Art und 
Weise einen weitgehend kastenformigen Querschnitt aulweisen oder nahezu 
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beliebige andere Querschnitte aufweisen. Dariiber hinaus konnen die 
Elemente E iiber den Kunststoff 4 selbst mittelbar verbunden werden. 

Je nach Art und Ausfiihrung des Bauteils 1 kann das jeweilige Element E mit 
der zugehorigen halbfomiigen Kunststoffstruktur K ein einzelnes 
vorfertigbares Teil bilden. Dazu wird im Bereich der Schalenfonn des 
jewe'iligen Elements E der Kunststoff 4 eingespritzt, eingefiigt oder angefiigt. 
so dass der Grundkorper 2 zumindest partlell mit einer Kunststoffschicht in 
Form der Kunststoffstruktur K ausgekleidet wird. insbesondere umspritzt 
Oder umschaumt wird. Der Kunststoff 4 \wird dazu beispielsweise uber 
mindestens einen nicht naher dargestellten Kanal mit einem vorgegebenen 
Einspritzdmck in das Fonngebungs- und Fugewerkzeug zur ein- oder 
beidseitigen und vollstandigen oder partieilen Beschichtung des 
Gmndkorpers 2, beispielsweise in einem Spritzgussverfahren, insbesondere 
in einem Ein- oder Melirkomponenten-Spritzgussverfahren bei ein- oder 
beidseitig bzw. vollstandig beschichtetem Bauteil 1, eingebracht. Aitemativ 
und abtiangig von der Art des Kunststoffs 4 kann dieser auch eingeschaumt, 
eingegossen oder irt ahnlicher Weise eingebraciit sein. 

Die Kunststoffschicht oder der Kunststoff 4 weist unabhangig von der Art und 
Weise der Auskleidung - in eingespritzter oder angefugter Fomi - je nach 
Vorgabe eine Dicke von 0,1 mm bis 10 mm auf. vorzugsweise zwischen 
0,8 mm und 6 mm. Der Grundkorper 2 kann innen- und/oder aulienseitig m'rt 
eIner Kunststoffschicht 4 versehen sein. Dariiber hinaus kann durch 
Einbringen von Kunststoff in mehreren Phasen dieser ein- oder mehr- 
schichtig an den Grundkorper 2 angefomit werden. Die vorgefertigten 
Elemente E des metallischen Gmndkorpers 2 mit der Kunststoffstruktur K 
werden anschlieHend zum Bauteil 1 gemali Figur 3C zusammengebaut. 

Fur ein moglichst leichtes Bauteil 1, welches zudem besonders einfach 
formbar ist, ist der metallische Gmndkorper 2 bevorzugt aus einem aus 
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Leichtmetall, insbesondere Aluminium, l\/lagnesium oder Feinstahl, gebilde- 
ten Gmndkorper 2 mit einer Wanddicl^e von 0.4 mm bis 2,0 mm gebildet. 
Bevorzugt wird der Grundlcorper 2 mit berelclisweise variierender Wanddicke 
gefbnnt, so dass an das Bauteil 1 abschnittsweise weitere Elements, z.B. 
eine Lenkung, eine Klimaanlage, Luftein- und/oder Luftausiasse, integriert 
warden konnen. 

Figuren 4 bis 6 zeigen in Draufsicht Jewells ein Element E, z.B. ein unteres 
Oder ein oberes Element E des Bautells 1, mit einem im Bereich eines 
Stromungsabgriffs 8g als Mittel 9 zur Stromungsfuhmng angeordneten 
kombinierten Fuhmngs- und Versteifungselement 12. Dabel ist das 
kombinierte Fiihrungs- und Versteifungselement 12 aus einem Kanalelement 
14, Z.B. einem Luftfuhmngskanal. einem in dem Kanalelement 14 
angeordneten Umlenkelement 10 und mindestens einem von dem 
Kanalelement 14 gegen den Grundkorper 2 abgestutzten 
Aussteifungselement 16 gebildet. Beispielsweise ist dazu die 
Kunststoffstruktur K als Stromungsstmktur unci Leit- sowie Fuhrungsstmktur 
mit entsprechenden Umleitungsformen kombiniert mit einer 
Aussteifungsstruktur in Fonn einer Innenvenippung ausgefuhrt. 

Das Kanalelement 14 weist dabel einen in Richtung des betreffenden 
Stromungsabgriffs .8g gesehen abnehmenden Querschnitt auf. Das 
Umlenkelement 10 erstreckt sich aus dem Kanalelement 14. Je nach 
Ausfuhrungsfonn des Stromungsabgriffs 8g. z.B. ein- oder mehricanalig, 
verschlieBt das Umlenkelement 10 beispielsweise bei einem einkanaligen 
Stromungsabgriff 8g den Kanal 6 endseitig und miindet In die Offnurig O des 
Bautells 1, wie in Figur 5 dargestellt In Figur 4 und 6 ist jeweils ein 
mehricanaliger Stromungsabgriff 8g dargestellt, wobei das Umlenkelement 
10 die Offnung O In Art einer Trennwand in zwei Ausstromkanale unterteilt. 
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Die Versteifungselemente 16 sind in Art von Quenippen in einem zwisclien 
dem Kanalelement 14 und dem Gaindl<6rper 2 gebiideten Hohlraum H 
angeordnet. Der WInlcel der Querrippen kann dabei senlcreclit zum Kanal 6 
Oder schrag mit einem Winkel von 0° bis +/- 60° veriaufen. D.ti. die Rippen 
stehen zueinander parallel Oder bllden max. einen Winkel von 120°, 
vorzugsweise von 90° oder 0°. Ein mit einer derartigen Kunststoffstruktur K 
versehener Grundkorper 2 emnoglicht eine besonders gute Fonmsteifigkeit 
und FonTJstaiktur, so dass bei einem diinnwandigen Grundkorper 2 diesem 
durch eIne entsprechend gefomnte Kunststoffstruktur K eine hinreichend gute 
Form- und Beulenfestigkelt gegeben ist. 

In den Figuren 4 und 5 ist jeweils ein halboffenes Kanalelement 14 gezeigt. 
welches durch das zu dem betreffenden Element E des Bautells 1 
kon-espondierende andere Element E, welches ebenfalls mit einem 
halboffenen Kanalelement 14 versehen ist, im geschlossenen Zustand des 
Bautells 1 - bei aufeinander angeordneten Elementen E - einen 
geschlossenen Kanal 6, insbesondere einen Stromungskanal bildet. In Figur 
6 ist altemativ dazu ein kombiniertes Fuhrungs- und Versteifungselement 12 
mit einem geschlossenen Kanalelement 14 dargestellt. Dabei ist das 
kombinlerte Fuhmngs- und Versteifungselement 12 entweder beispielsweise 
als ein separates Modul vorfertigbar. welches in den metallischen 
Grundkorper 2 eingefugt oder angefugt wird oder die jeweiligen Halften sind 
in den jeweiligen Gmndkorper 2 angebracht. 

Figur 7 zelgt eIne weltere Ausfuhrungsfomn fur einen Stromungsabgriff 8h mit 
mehreren Mittein 9 zur Stromungsfuhrung - einem Umlenkelement 10 und 
einem Glattungselement 11 (=gew6lbte Verdlckung der Kunststoffstruktur K 
Im Randbereich der Offnung O). Ein Abschlusselement 18 dient dabei als 
Verstarkungsrippe fur den Kanalabschluss. Altemativ oder zusatzlich kann 
das Abschlusselement 18 auch als eine Art Trennwand oder Trennelement 
dienen. Dabei wird dann der Kanal 6 durch das in Langsrichtung des 
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Bauteils 1 verlaufende Trennelement als ein Mehrkammerkanal ausgefuhrt. 
Dazu miisste das Trennelement in der Teilungs- oder Trennebene der 
beiden Halbschalen liegen, damit zwei Kanalaustritte entstehen. Somit 
werden am Stromungsabgriff 8e mittels des Umlenkelements 10 zwei 
Stromungsmedien in Riclitung der Offnung O gefulirt. wo diese dann 
gemischt . werden konnen. Das Umlenkelement 10' stellt fQr einen 
Elnkammerkanal ein Umlenk- und Leitelement dar, damit nacli der 
Umlenkung eine mogliclist homogene Luftmengen- und 
Geschwindigkeitsverteilung uber den Quersclinitt vorliegt. Oiine das 
Umlenkelement 10 ware im aulieren Bereich der Massenstrom 
uberproportlonal hoch, an der inneren Xante konnten ggf. sogar 
Ruckstromungen auftreten. 

Figur 8 zeigt eine mogliche Ausfuhmngsfomi des Bauteils 1 im Quersclinitt 
im Bereich einer der Stromungsabgriffe 8a bis 8h mit einem darin 
angeordneten Umlenkelement 10. 

Das Bauteil 1 dient beispielsweise als Instrumententafeltrager fur eine Klima- 
und/oder Heizungsanlage. Altemativ kann das Bauteil 1 als ein unter einer 
Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Falnrzeug dienen, 
welcher als Luftfuhrungskanal zur Klimatisierung des Falirzeuglnnenraums 
und zur Enteisung der Windscliutz- oder Frontscheibe vorgesehen ist. Der 
Grundkorper 2 ist dazu mit mehreren in Langsrichtung gesehen in Abstand 
zueinander angeorxlneten Stromungsabgriffen 8a bis 8h mit Offnungen O 
zum Ein- und/oder Austritt eines im Kanal 6 gefuhrten Mediums, z. B. Luft. 
versehen. Selbstveretandlich kann die Anzahl und Anordnung der Ein- und 
Austritte beliebig variiert werden. Femer kann ein Ein- oder Austritt auch im 
Bereich der Rander R erfolgen und sowohl nur in einer Schale des 
Grundkorpers 2 als auch uber beide Schalen sich erstrecken. 
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Im Weiteren kann ein solches Bauteil 1 auch an anderen Stellen in einem 
Fahrzeug eingesetzt werden. Beispiele sind: A-, B-, C-, D-Saulen, Langstra- 
ger, Fahrzeugschweller, Dachholme, etc. Auch durch diese Bauteile 1 kann 
Luft einer Klimaanlage (kunz HVAC genannt) Platz sparend gefuhrt und ver- 
teilt werden, wobei das Bauteil 1 als Stmkturteil im Fahrzeug. insbesondere 
als Hohistmkturteil, ausgefiihrt 1st. 
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04-B-039 
02.03.04 
G-IP/ME 



Patentanspruche 

1. Bauteil (1), insbesondere Hybridbauteil fur einen Trager eines Fahr- 
zeugs, umfassend eInen zumindest teilwelse mit Kunststoff (4) 
ausgekleideten Gaindkorper (2). der mIt mindestens einem Stromungsabgriff 
(8a bis 8e) versehen 1st. wobel der Grundkorper (2) im Bereich des 
Stromungsabgriffs (8a bis 8e) mit einem I\/littel zur Stromungsfulirung (9) 
verseiien ist. 

2. Bauteil nach Ansprucli 1 , bei dem das l\/littel (9) zur Stromungsfulirung 
als ein Glattungselement (11) ausgebildet ist. 

3. Bauteil nach Ansprucli 1 oder 2, bei dem das Mittel (9) zur 
Stromungsfuhrung, insbesondere das Glattungselement (11) aus einer 
Kunststoffstruktur (K) variierender Dicke gebildet ist. 

4. Bauteil nach Anspruch 3, bei dem die Kunststoffstruktur (K) eine Dicke 
von 0,1 mm bis 10 mm aulweist. 

5. Bauteil nach Anspruch 3 oder 4, bei dem die Kunststoffstruktur (K) 
zumindest teilweise mehrschichtig, insbesondere aus einer Hart-Weich- 
Schichtenkombination, ausgefuhrt ist. 

6. Bauteil nach einem der Anspriiche 3 bis 5, bei dem das 
Glattungselement (11) durch eine gewolbte Verdickung der 
Kunststoffstruktur (K) gebildet ist. 
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7. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem das Mittel (9) zur 
Stromungsfuhrung als ein Umlenkelement (10) ausgebildet ist, 

8. Bauteil nach einem der Anspriiclie 1 bis 7, bei dem das Umlenkelement 
(10) sich aus einer Innenwandigen Kunststoffschiclit bogenformig in den 
Holilraum des Grundkorpers (2) erstreckt 

9. Bauteil nach Anspaich 7 oder 8. bei dem das Umlenkelement (10) 
separat ausgebildet ist und an die Kunststoffschicht angefugt ist. 

1 0. Bauteil nach einem der Anspriiche 7 bis 9. bei dem das Umlenkelement 
(10) einstuckig mit der Kunststoffauskleldung ausgebildet ist. 

1 1 . Bauteil nach einem der Anspruche 7 bis 10, bei dem mehrere Umlenk- 
elemente (10) in Langsrichtung gesehen parallel nebeneinander angeordnet 
sind. 

12. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 11, bei dem das IVlittel (9) zur 
Stromungsfuhrung als ein kombiniertes Fiihrungs- und Aussteifungselement 
(12) ausgebildet ist. 

13. Bauteil nach Anspruch 12, bei dem das kombinierte Fuhrungs- und 
Aussteifungselement (12) aus einem Kanalelement (14), einem in dem 
Kanalelement (14) angeordneten Umlenkelement (10) und mindestens 
einem von dem Kanalelement (14) gegen den Gmndkorper (2) abgestiitzten 
Aussteifungselement (16) gebildet ist. 

14. Bauteil nach Anspruch 12 oder 13, bei dem das Kanalelement (14) in 
Richtung des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) gesehen einen abnehmenden 
Querschnitt aufweist. 
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15. Bauteil nach einem der Anspmche 12 bis 14, bei dem das Umlenkele- 
ment (10) sich aus dem Kanalelement (14) bogenformig erstreckt und dieses 
im Bereich des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) endseitig des i<ombinierten 
Fuhrungs- und Aussteifungselements (12) verschlielit und in eine Offnung 
(O) des Grundicorpers (2) mundet. 

1 6. Bauteil nach einem der Anspmche 12 bis 1 5. bei dem mehrere Ausstei- 
fungselemente (16) in Art von Quenippen im zwischen dem Kanalelement 
(14) und dem Grundkorper (2) gebildeten Hohlraum (H) angeordnet sind. 

17. Bauteil nach Anspruch 16, bei dem der Winkel der Quenippen 
senkrecht zum Kanal (6) oder schrag mit einem Winkel von 0" bis +/- 60" 
veriauft. 

18. Bauteil nach einem der Anspmche 1 bis 17, bei dem das IVIittel (9) zur 
Stromungsfuhmng zumindest teilweise oder vollstandig separat ausgebildet 
und in den Gmndkorper (2) einfiigbar ist. 

19. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 18, bei dem mehrere Mittel (9) 
zur Stromungsfuhmng, insbesondere ein Glattungseiement (11), ein 
Umlenkelement (10) und/oder ein kombiniertes Fiihmngs- und 
Aussteifungselement (12), in einem einzelnen Stromungsabgriff (8a bis 8e) 
angeordnet sind. 

20. Bauteil nach einem der AnsprOche 1 bis 19. bei dem das IVIittel (9) zur 
Stromungsfuhmng im Bereich des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) In eine 
Offnung (O) des Gmndkorpers (2) mundet. 

21. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 20. bei dem der Gmndkorper 
(2) in Langsrichtung gesehen mit mehreren voneinander beabstandeten 
Stromungsabgriffen (8a bis 8e) versehen ist. 
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22. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 21. bei dem der Grundkorper 
(2) in Querrichtung geselnen mit gegenuberilegenden Stromungsabgriffen 
(8a bis 8e) versehen ist. 

23. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 22, bei dem der Grundlcorper 
(2) zumindest partieli mit einer Kunststoffschicht versehen ist, insbesondere 
umspritzt oder umschaumt ist. 

24. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 23, bei dem der Grundlcorper 
(2) aus einem Leichtmetail oder dessen Legierungen, Insbesondere Alumini- 
um, IVlagnesium, Titan oder Feinstahl. gebildet ist und eine Wanddlcl<e von 
0,4 mm bis 2,0 mm aufweist. 

25. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 24, bei dem der Grundkorper 
(2) eine bereichsweise variierende Wanddicke aulweist. 

26. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 25, be! dem der Gmndkorper 
(2) bereichsweise mit einem physikalisch oder chemisch geschaumten Mate- 
rial varilerender Wanddicke ausgekleidet ist. 

27. Venwendung eines Bauteils (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Instrumententafeltrager in einem Fahrzeug mit einem Kanal (6), insbesonde- 
re mit wenigstens einem Luftfuhrungskanal und/oder einem Kabelkanal. 

28. Venwendung eines Bauteils (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Quertrager in einem Fahrzeug, insbesondere als Quertrager zwischen den 
A-Saulen eines Fahrzeugs oder als ein Front-End-Bauteil. 

29. Venwendung eines Bauteils (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Strukturtell In einem Fahrzeug. insbesondere als Hohlstrukturtell, als Langs- 
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trager, Schweller, Mitteltunnelstruktur, Vorbau-Langs- oder -Quertrager. Ver- 
tikalstrukturteil, A-, B-. C-, D-Saule oder Dachstrukturteil. 

30. Verwendung eines Bauteils (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 als 
Strukturtell In einem Fahrzeug, insbesondere als Hohlstrukturteii, durcli wel- 
ches Luft eines Heizungs-, Kiililungs-, Klimatislerungs- oder BelQftungs-Ge- 
rates gefuhrt wind. 
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5 Z u s a m m e n f a s s u n g 

ErfindungsgemaB ist bei einem Bauteil (1). insbesondere bel einem 
Hybridbauteil fiir einen Quertrager eines Fahrzeugs, eln zumindest teilweise 
10 mit Kunststoff (4) ausgekleideter Grundkorper (2) vorgesehen, der mit 
- mindestens einem Stromungsabgriff (8a bis 8e) verseiien ist, wobei der 
Gaindkorper (2) im Bereicli des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) mit einem 
IVlittel zur Stromungsfuliaing (9) verseiien ist. 

15 FIG 2 
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Bezugszeichenliste 



I Bauteil 

5 2 Grundkorper 

4 Kunststoff 

6 Kanal 

8a bis 8h Stromungsabgriffe 

9 Mittel zur Stromungsfuhmng 

10 10 Umlenkelement 

I I Glattungselement 

1 2 kombinlerte Fuhaings- und Aussteifungselement 

14 Kanalelement 

1 6 Aussteifungselement 

15 18 Trennelement 

E Elemente 

H Hoiilraum 

K Kunststoffstmktur 

20 O Offnung 

R Rand 
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